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1.0   工业用 NASH 闭环真空泵安全说明

警告
[image: image1.png]

该设备运行中存在危险电压，任何错误操作都可能

 
导致人身伤亡及财产损失。

必须严格遵守本章及产品标签上有关说明。
· 必须由有资格人员进行维修维护。
· 维修维护前必须切断设备电源并接地。
· 维修过程中只能用被批准认可的零部件。
· 要严格遵守有关检修的周期及更换零部件的规定。
1.1   工作及预备条件
泄漏到电站凝汽器中的空气会降低其工作效率。凝汽器投入使用前（抽空操作）及运行  
中（维持操作）都必须将泄漏空气抽除。NASH真空泵 TC-11E 正是用于这一目的。
该闭环真空泵交付使用前，操作人员必须仔细阅读操作说明书。任何因未仔细阅读说明书而引起的损失及损害我们概不负责。
保修期内的维修及更换必须由我们的机械师同意才能进行。若实际工况及运行数据与下 
订单时的数据有差异，请与我们联系，否则原有保证无效。
1.2   描述及功能介绍
外形尺寸图
V328078
流程图
V328079
基础图
V328080
该闭环真空泵主要包括NASH泵（010）和三相电机（030），分离器（080），离心泵（090），换热器（130），底盘（140），和管线（160，170，240，260，280,290）。
压力开关（470）的作用是启用/停用备用真空机组。
压力开关（471）的作用是在预先规定的压力下打开系统入口蝶阀（161）。

吸气管路上配有冷却喷嘴，经过换热器冷却的工作液通过喷嘴进入泵口，与吸入泵内的饱和气混合，使饱和气内的水蒸气迅速冷凝，并一起进入泵内。

真空泵运行过程中，来自凝汽器中的空气通过管线（160）,蝶阀 ( 161 ) 以及止回阀 ( 163 ) 被吸入NASH泵（010）。
止回阀（163）用于防止泵突然停止时，空气返流回系统。

空气携带部分泵工作液，从泵通过排气管线（170）排至分离器（080）。在分离器内，    空气与水分离。空气被压缩至大气压力， 通过法兰口N2.2排出系统。
分离器（080）配带磁浮子液位计（230），液位开关（231N,231L），溢流管线（248），电磁阀（221），旁通阀（242）。

通过法兰接口N3.3和电磁阀（221），新鲜水补充至分离器和泵内。

分离器内液位由液位计（230）指示，液位开关（231N,231L）控制电磁阀的动作。当液位低于正常位置时，液位开关（231L）发出信号，打开电磁阀开始补水，直至液位达到正常液位时，液位开关（231N）控制电磁阀关闭。

溢流管线 （248）用于溢流多余的水以保证系统内正常的液位。分离器的排空阀用于彻底排净分离器（080）的水。

工作液用于形成泵的水环。工作液通过管线（260），自分离器（080）流入换热器 
（130），冷却后通过管线（280）返回泵。在此过程中，压缩产生的热及随被抽气体 带入的热被释放掉。
工作液温度及压力分别由管线（280）上的温度计（420）（440）和压力表（480）监测。
1.3   安装
该闭环真空泵配有如外形尺寸图所示的所有内部管线和底盘。只能通过焊接在底盘框架 边侧的4个吊钩起吊设备，不允许通过内部管线或其它点起吊。提升和降落过程中， 应避免急速移动。
基础用混凝土或钢结构制作。其承载能力与机组重量相符。混凝土基础应预留灌浆口。 

机组安装好后，需重新调整并上紧螺栓。重新调整电机和泵，保证同轴，因运输过程中  可能会出现轻微的偏差。
对中不正会导致不平稳运转而损坏联轴器。整个联轴器凸缘圆周上间隙必须保持一致，并且同心，最大允许偏差 0.1mm. 实际偏差每年测量并记录两次。
在检查所有螺栓连接点是否准确安装到位及调整维修后，螺栓可能松动，如有必要，将其上紧。同泵相连的管路不应施予真空泵张力及应力，这些管线应作始当支撑或悬吊以防止将其载荷传递给水环真空泵。
外部颤动和震动，如从厂房传给真空泵的，应加防震板消除。
在泵周围进行安装，焊接等工作时，一定要对泵作适当保护。所有尚未连接的接口都应 加盖保护，以防外部污染物（如工具、残余焊条、焊渣、焊球、灰尘等）进入泵中。因为这些物质在泵运转时可能破坏泵内零部件。
供排管线将与以下法兰连接（尺寸见接口表）：

N1.1    NASH闭环 真空泵气体入口

N2.2    NASH闭环 真空泵气体出口

N3.3    工作液供应、补充


N5.0    冷却水入口

N6.0    冷却水出口

                          N8.0    压缩气体入口


连接以前，工厂安装现场各管段都应清理，或在开车运行的头几周内在泵入口设置过滤器。
所有电气接线及接口都应遵守地方管理部门的有关规章。
除主驱动电机（030）外，所有电气件都与接线盒（151）连接。
1.4    试运行
1.4.1  准备
应根据流程图和尺寸图进行检查以保证管路和NASH真空泵在整个布局中的安装是正确的。
在第一次启动泵前，一定要用手或其他合适工具盘动泵轴。
泵轴旋转方向要通过点动电机进行检测，以保证与泵上所标箭头方向一致。进行此工作前，应先稍微松动填料压盖，然后再紧住。
排气口（N2.2）必须全开，另外压力表（012、480）和压力开关（470、471)的截止阀 （013、481）也要打开，阀（241、249）一定要关闭。
工作液一定要供至N3.3接口，冷却水供至N5.0接口。
第一次试车前，开车后约4周及长时间停车后，真空泵应用洁净水（软水）进行清洗， 这一点非常重要。
1.4.2   泵的注水
通过法兰接口 N3.3向闭环真空系统内注入工作液（如果需要，打开（242）旁通阀，可加速泵的灌注）。同时通过管线（260）、换热器（130）及管线（280）向NASH 真空泵充水.
当分离器内水位提高，电磁阀停止水的供应时，充水过程完成。分离器内的水位 可通过液位计（230）监测，大约5分钟后重新检查水位（此时平衡已建立）。
1.4.3   启动
启动电机（030）和水泵电机（090），打开冷却水阀及系统进气阀，NASH真空泵即投入运行，当水环建立起来后，系统进入工作状态。

1.4.4  停车
1）停真空泵（010）的驱动电机（030）和水泵电机（090）。
2）关闭吸气入口阀门（161）以保证规定的启动状态。
3）关闭冷却水阀。
停车后，泵（010）和分离器（080）之间通过工作液管线（260、280）自动实现液位 平衡。当泵需要放液时，所有相关放液出口必须打开。
注意：如果要长时间停车（1个月或更长时间），则必需将泵内水排空。
1.4.5   运转中的检查
a.  经常性的，至少每周一次
a.1  工作液温度 TG （420、440），温度升高表示换热器（130）受到污染，根据所      附换热器的维修说明清理。
a.2  真空泵入口与凝汽器的压力差。该压差升高表明吸入管线上某处可能阻塞。
a.3  分离器（080）的液位 LG（230）， 液位显示在最高和最低标线之间，如果显示 高于最高值，表明溢水管线（248）有问题。 如果低于最低值，表明补水电磁阀不起作 

用或没有水供应。
b.  至少每月一次
b.1  工作液压力 PG（480），其显示应与NASH真空泵有关试验证书的数据相吻合。
b.2  真空泵（010）和电机（030）的运转平稳性，超常的振动、噪音或轴承温度的升 

      高表明联轴器的对中不好。
b.3  泵（010）的填料压盖处的状况：少量的水从填料函溢出以保证有足够的冷却。
     细节参阅NASH 真空泵的使用说明书。
c.  每年一次，大修
c.1  排净系统内液体，并用干净水冲洗。
c.2  通过检查孔检查真空泵内部，如需要，拆开泵维修。
c.3  检查所有阀门、各控制阀、开关及仪表，确保功能正确。
c.4  检查所有过滤器（如果有），清理干净。
c.5  检查换热器(130)状况。
1.5   一般要求
请同时参阅附后的机器及组件说明书。
保持状态：
建议泵轮流运行，例如一台泵运行4周后切换到另一台泵。
泵在运行过程中必须保证换热器有足够的冷却水供应，所有组件，泵的填料函、换热 器、泵及分离器（排空及溢流）等各处的放液管全部连在一公用的放液管上，不允许 有背压。
工作液通过接口 N3.3 补加。补充水必须是冷凝水，需防止污染并保证无固体杂质， 通常在运行状况下不需要补充水，因为被抽蒸汽在液环中冷凝后完全可以补充损失量。
1.6   防护
整个NASH液环真空泵在发货前全都用防护剂 Anticorith DMS做了防护处理，这样的 防护措施所能保护的储存期为小于6个月。
1.7   长时间储存及长期停车时的保护
如果从发货到首次开车的时间超过6个月或NASH闭环真空泵的停车时间太长， 则要采取下列措施：
1）NASH闭环真空泵需完全放液。
2）使用好的防锈剂处理NASH闭环真空泵约5分钟，每隔6个月进行一次。推荐使用 

      防锈剂：Anticorith DMS.

3）同时要松开填料压盖以保证填料函也被防锈剂冲洗。
4）排空防锈剂，干燥NASH真空泵。
5）至少4周一次，手工盘动泵轴。
6）使用之前取出所有填料，用防锈剂冲洗填料函，然后重装。轴承也应当冲洗，并根
      据使用说明重新抹润滑油脂。
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